No : PSE 010.07

Teknik Sartname Yayin Tarihi . 08.11.2007
Bir Onceki Yayin Tarihi : 15.03.2006

Celik Cubuklar Igin Kabuk Soyma Teknik
Konu : Sartnamesi ( Genel ) Sayfa )

1.0 AMAC

Bu sarthame piyasada kabuk soydurulan celik cubuklaahn alma ve sevkiyaartlarini
belirlemek maksadiyla hazirlangtir.

2.0 TANIMLAR
2.1 Kabuk soyma: Sicak haddelenmicelik cubuklarda hadde sirasinda meydana geleayytz
hatalarini gidermek maksadiyla yilizeyden stakaldirmak suretiyle yapilan bir tornalama

islemidir.

2.2 Yuzey kalitesi: Tornalanmy ylzey Uzerinde mikron cinsinden dl¢llen yizeytglirtk
deseridir.

2.3 Paso miktari: Yizeyden tornalanarak kaldirilacak mm cinsindelas tderinligini ( yari
captan ) ifade eder.

2.4 D@rultma : Kabuk soyulmg celik gubuklarin griliklerinin diizeltil-mesi glemidir.

2.5 Yuzey hatalart Tornalanmy ylzey Uzerinde gozlenen ¢entik, ezik, derin takaleri , talg
kaldiriimams yizeyler, catlak..vs gibi hatalardir.

3.ISTENEN TEKNIK OZELL IKLER
3.1 Ylzey kalitesi Tornalanny ylizeylerdeki ytizey kalitesi Ra= 6.3 mikronu gecregdir.

3.1.1Tornalama sonrasi ezilen /goltulan yuzeylerdeki ylzey Kkalitesi Ra = 3.2ikranu
asmamalidir.

3.2 Paso miktart Sicak hadelenmimalzeme caplarina gére yizeyden kaldirilacak mimm
talas derinligi asagidaki tabloda verilnstir.

Sicak hadde 6l¢istu (mm) Minimum tala derinligi (mm)

12,70’e kadar 0,40
12,70-25,40 0,60
25,40-50,80 0,90
50,80-63,50 1,10
63,50-88,90 1,50

Dagitim KLT, MUH, DVM, IHR, YST, LAB, UPL

Hazirlayan : F. SAHIN Onay : O. ALPARTUN

Yetkili imzalar orijinal dosyada muhafaza edilmektedir. Elektronik ortamda imzasiz gecerlidir.
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3.3 Ylzey hatalari: madde 2.5'te sayilan ylzey hatalarina izin wes#.

3.4 Salg1 kabuk soyulmgi cubuklardan alinacak 1000 mm boyundaki bir pakcgii&seklikli iki
V- yatagl Uzerinde dondurdldiiinde toplam salgi 0.6 mm'’yi gegmemelidir.

3.5 Boyut ve toleranslar: kabuk soyma sonucunda elde edilecek 6l¢cl veaostar , sipagle
birlikte tedarikciye verilecektir.

4.0 AMBALAJ VE SEVK IYAT

Kabuk soyulmsg cubuklar , aksi belirtimedikce 3.000 Kg't gecmeyek paketler halinde ve
stoklama / nakliyat sirasinda ¢dztulmeyegekilde celik bant veya en az 4 mm * lik demir telle
ile baslanacaktir.Ayrica gerek stoklama gerekse nakliyassnda cubuklarin gousalliklarini
muhafaza edebilmek maksadiyla en az 3 yerden cabukkmeyecek ga¢c veya benzeri
malzemeden 100x100 mm’lik takozlar ile desteklehkéc.

Bandajlarin tzerine celik ureticisinin etikegktlacak , ayrica kabuk soymgeimini yapan firma
kendi etiketini asacaktir.Bu etiket Gzerinde firmai,tarih,celik kalite no,dokugdrj no,cubuk
capi,boy ve miktari yazih olacaktir.
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